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PRADO TERMINA LA NUEVA FÁBRICA 

DE CONSERVAS ÁNGEL MANERO EN FUNES (NAVARRA)

PRADO está concluyendo la construcción de la nueva fábrica de Conservas Ángel Manero, en el polígono industrial de Funes (Navarra), donde se agrupan numerosas industrias del sector agroalimentario. El nuevo edificio se ha construido en un plazo de apenas cuatro meses, tiene 10.575 m2 y se levanta en una parcela de 51.600 m2.

Conservas Ángel Manero, fabricante navarro de todo tipo de conservas vegetales, se trasladará próximamente a las nuevas instalaciones productivas que PRADO está terminando, después de un breve período de montaje de tan sólo cuatro meses. Conservas Manero, ubicada actualmente en el núcleo urbano del pueblo navarro de Azagra, es una de las empresas más destacadas del sector conservero, el subsector de mayor peso del sector agroalimentario navarro, inmerso en la actualidad en un proceso de mejora de la competitividad. 

Manero es un cliente nuevo para PRADO, que ya ha realizado obras para este sector en la misma zona, en concreto para Conservas Ferba, ubicada en Aldeanueva de Ebro, en La Rioja. Así, esta buena y cercana referencia, junto a la inmejorable propuesta comercial y constructiva de PRADO, resultó decisiva para que el equipo directivo de Conservas Manero optase por confiar a PRADO la construcción de sus nuevas instalaciones. 

La nueva fábrica está situada en el Polígono Industrial de Funes (Polígono Bodega Romana Parcela 1.2), a unos 15 Km de la actual y a 62 de Pamplona. El edificio se levanta sobre una parcela de 51.600 m2, de los cuales se han desarrollado 11.500 m2, distribuidos en zonas de fabricación, almacenaje, playas de acceso y carga y descarga de la materia prima. 

En este caso, la empresa constructora ha sido Ricer, una empresa local de Azagra con capacidad para realizar este tipo de obras, mientras Juan Luis Sánchez, también de Azagra, ha sido el Arquitecto encargado del proyecto. En la actualidad, Conservas Manero está realizando el montaje de la compleja y abundante maquinaria necesaria para el desarrollo de su actividad, que previsiblemente iniciará cuando concluya este proceso.

Una estructura ajustada a la actividad de la conservera 

La nueva fábrica de Conservas Manero se ubicará en una nave modelo “MF3” de PRADO, a dos aguas con dos pilares intermedios, con un edificio anexo de 11.2 x 32 m. Tiene una anchura de 81,5 m, una longitud de 134,2 m y una altura al alero de 8,5 m. Hay que destacar que la estructura está preparada para soportar dos falsos techos de 0,25 kN/m² dispuestos en la zona de limpieza y en la de envasado. 

El espacio de la nave se ha distribuido según las distintas tareas que desarrolla la industria conservera, y de la siguiente manera: a las zonas de recepción y elaboración se ha destinado un total de 6.682 m2, lo que incluye subzonas dedicadas a los procesos de limpieza, escaldado y envasado, autoclaves, etiquetado, etc. Además, el edificio dispone de 2 almacenes que suman un total de 3.932,48 m2, mientras que a los espacios dedicados a oficinas, comedores, laboratorio, vestuarios y otras zonas de uso del personal se han destinado un total de 891,56 m2 repartidos en 2 plantas.

Los cerramientos, tanto de cubierta como los laterales, son de tipo sándwich formado “in-situ” ocultando correas, de chapa exterior galvanizada prelacada de 0,6 mm de espesor en la cubierta y 0,5 mm en los laterales, y chapa interior galvanizada prelacada de 0,5 mm en ambos casos. Los cerramientos llevan dos tipos de aislamiento, uno tipo IBR VELO de fieltro ligero de lana de vidrio de 100 mm de espesor aglomerada con resinas termoendurecidas, incorporando en una de sus caras un velo de vidrio, que aumenta su resistencia a la tracción y, para las zonas de limpieza y escaldado, un aislamiento tipo PHA complejo de kraft aluminio de 100 mm. Además, en el falso techo de estas zonas, formado con doble chapa simple prelacada de 0.5 mm de espesor, el aislamiento será tipo IBR VELO de 100 mm. Los cerramientos laterales van colocados a partir de un muro de obra civil de 2,1 m de altura Asimismo, se han construido paredes divisorias entre zonas, según las distintas necesidades de la empresa, como almacenaje de material auxiliar, salas de máquinas, de basuras, etc. , incluyéndose también todos los remates necesarios, como ya es habitual en las construcciones de PRADO.

PRADO Transformados Metálicos, S.A. 

PRADO Transformados Metálicos, S.A. tiene su sede central en Madrid, sus fábricas en Munguía (Vizcaya) y Ponferrada (León), y oficinas en las principales comunidades: Cataluña, Madrid, Valencia y Andalucía. En la actualidad está presente en más de 25 países a través de una extensa red comercial. Con casi cien años de historia, la empresa cuenta hoy un capital social de 6 millones de euros y es líder internacional en la fabricación de naves y silos metálicos. Su posición de cabeza en el mercado mundial de transformados metálicos se apoya en la innovación y la calidad, tanto de las materias primas utilizadas como de los procesos productivos, para lo que cuenta con un departamento de I+D altamente cualificado y un equipo humano de 228 trabajadores que desarrollan su actividad en los más de 60.000 m2 de instalaciones. 
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