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CSX sviluppa nuove soluzioni per la movimentazione materiali

In occasione del prossimo Bauma di Monaco, la divisione Case Special Excavators (CSX) presenterà gli escavatori CX210B SL e CX210B MH per la movimentazione rottami e materiali. Dopo il successo ottenuto dal CX240B MH, lanciato lo scorso anno, le nuove macchine intendono offrire delle soluzioni compatte per i settori della movimentazione rottami e rifiuti.

Più versatili
I due escavatori sono stati progettati appositamente per soddisfare le esigenze dei clienti delle applicazioni speciali, anche se gran parte dei componenti è in comune con la pluripremiata CX210B, della quale condividono potenza, bassi consumi e tecnologia altamente sofisticata. In più presentano bracci speciali, strutture irrobustite, una cabina ad elevazione idraulica e un contrappeso aggiuntivo.

Entrambe le attrezzature utilizzano lo stesso braccio da 6,8m, ma mentre la CX210B MH è allestita con un braccio dritto da 4,8m, da utilizzare con benne selezionatrici per movimentare legname, rifiuti e rottami, la CX210B SL ha un braccio a gomito da 5,2m per la movimentazione di rifiuti industriali. Questo permette alle due macchine di raggiungere uno sbraccio al perno superiore di 11.290mm e 11.570mm. Gli avambracci sono intercambiabili tra i due modelli, così come le leve di comando, aumentandone considerevolmente la versatilità in una vasta gamma di applicazioni.

La CX210B SL pesa 25.300kg con pinza da 1,3 tonnellate. La CX210B MH pesa 25.700kg con un polipo dal peso sempre di circa 1,3 tonnellate.
Potenti e veloci 
La serie CX-B di Case ha dimostrato di essere ai vertici del settore in quanto a consumi particolarmente ridotti. I motori diesel common-rail ad alta pressione e controllo elettronico, in regola con la normative sulle emissioni Tier 3, sviluppano una potenza nominale di 117,3kW (157hp), mentre il sistema idraulico a doppia pompa variabile offre fino a 2x211 litri/min di portata con una pressione di lavoro di 343 bar (368 bar con Auto power up).

Le macchine sono anche dotate del sistema intelligente di controllo elettronico Case (ICCCS) che consente all’operatore di controllare perfettamente la potenza del motore e quella idraulica, grazie a diverse modalità operative. Disponibile anche la funzione Superpower, con Power Boost automatico, per una potenza massima e tempi di ciclo ridotti.

Il sollevamento rapido del braccio e dei due cilindri dell’avambraccio, assieme alla rotazione veloce della torretta, contribuiscono ad abbreviare i tempi di ciclo, requisito essenziale nelle operazioni di movimentazione materiale. La CX210B è il partner ideale per caricare camion e lavorare nei depositi, mentre la CX240B MH è perfetta per la movimentazione rottami e il carico di imbarcazioni, e per l’utilizzo con le presse. Con le nuove CX210B, Case offre ora una gamma di macchine completa in grado di soddisfare le esigenze dei clienti del settore della movimentazione materiali, dai rifiuti ai rottami.

I pistoni degli avambracci sono montati fuori dal braccio per consentire un maggiore angolo operativo, e permettere all’operatore di lavorare vicino alla base della macchina o al massimo sbraccio. Questa configurazione permette anche di avere un’altezza della macchina a braccio piegato particolarmente bassa, semplificando enormemente il trasporto da un piazzale all’altro.

Entrambi gli avambracci sono dotati, di serie, di circuiti idraulici ausiliari  per polipi e accessori rotanti.

Struttura della cabina rigida 
La struttura della cabina elevabile degli escavatori Case CX-B si eleva fino a 2,3m, consentendo all’operatore una visuale perfetta tra bidoni, camion e presse. La struttura elevabile rigida  è particolarmente affidabile e l’operatore si sente sicuro anche al massimo sbraccio, a favore di una maggiore produttività.

La cabina è spaziosa, le strumentazioni sono posizionate in maniera ergonomica e i montanti sono sottili per consentire una visibilità ottimale a 360°. I livelli fonometrici interni estremamente bassi e il comfort globale della cabina riducono l’affaticamento dell’operatore, aumentandone la produttività.
La discesa della cabina può essere attivata dall’interno dell’abitacolo e dall’esterno tramite un pulsante raggiungibile da terra. Robusti scalini e corrimani consentono di raggiungere la postazione di guida in maniera completamente sicura. Dispositivi di bloccaggio meccanici assicurano la cabina in posizione sollevata per interventi di manutenzione e assistenza. 

Manutenzione semplificata
Come in tutti gli escavatori della serie CX-B di Case, tutti i filtri, i punti di rabbocco e quelli soggetti a manutenzione ordinaria sono facilmente raggiungibili da terra. 
I tappi di scarico ecologici riducono l’impatto ambientale, ed evitano il rischio di fuoriuscite e contaminazione del terreno durante la regolare manutenzione. 
Gli escavatori CX210B MH/SL sono provvisti di boccole e perni EMS a manutenzione ridotta. Queste boccole consentono intervalli di ingrassaggio di 1.000 ore e riducono i fermi macchina dovuti alla manutenzione quotidiana. 

La voce del consumatore 
Entrambi gli escavatori sono stati progettati dopo approfonditi colloqui con i clienti Case di tutta Europa. Case lavora a stretto contatto con i suoi clienti  per poter soddisfare le loro esigenze. Dalla fase di progettazione allo sviluppo della macchina, fino ai finanziamenti e all’assistenza, Case Construction Equipment lavora fianco a fianco con il cliente. Perché la sua voce conta. 

Con lo sviluppo di questi due nuovi escavatori speciali per la movimentazione materiali, Case continua a rafforzare la sua reputazione di marca attenta all’innovazione, ai contenuti tecnologici e all’affidabilità, anche in questi settori di mercato particolarmente esigenti.

Caratteristiche tecniche principali 
Case CX210B SL

Peso operativo: 25.300kg

Potenza nominale motore: 117,3kW (157hp)

Sistema idraulico: Pompe a pistoni assiali a portata variabile da 211 litri/min.
Sistema di controllo a tre modalità.

Lunghezza braccio: 6.800mm

Portata massima: 11.570mm 

Profondità massima: 3.170mm

Altezza massima: 12.840mm

Case CX210B MH

Peso operativo: 25.700kg

Potenza nominale motore: 117,3kW (157hp)

Sistema idraulico: Pompe a pistoni assiali a portata variabile da 211 litri/min. Sistema di controllo a tre modalità.

Lunghezza braccio: 6.800mm

Portata massima: 11.290mm 

Profondità massima: 2.770mm

Altezza massima: 12.680mm

_____________________________________________________________

Case Construction Equipment vende e fornisce assistenza ovunque nel mondo a una gamma completa di macchine movimento terra: dalle terne – di cui è leader di mercato - agli escavatori cingolati e gommati, dalle pale gommate alle minipale compatte (gommate e cingolate), dai dumper articolati ai movimentatori telescopici. Attraverso i concessionari Case, i clienti possono contare su un vero e proprio partner professionale, con attrezzature e assistenza post-vendita eccellenti, garanzie ai vertici del settore e finanziamenti flessibili. Per ulteriori informazioni: www.casece.com.
Case è una divisione di CNH Global N.V., società controllata di Fiat S.p.A. (FIA.MI), le cui azioni sono quotate alla Borsa di New York (NYSE:CNH). Per ulteriori informazioni su CNH, visitate il sito  www.cnh.com.
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