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CSX desarrolla soluciones para la manipulación de materiales

Case Special Excavators (CSX) va a presentar la manipuladora de chatarra CX210B SL y la manipuladora de materiales CX210B MH en abril, en la feria Bauma de Munich. Las dos máquinas ofrecen soluciones compactas para las aplicaciones menores de manipulación de residuos y chatarra, continuando el éxito de la CX240B MH presentada el año pasado.

Más versatilidad

Aunque utilizan muchos de los componentes de la CX210B, los dos equipos de manipulación de materiales son soluciones de ingeniería específicas, diseñados para cubrir las necesidades de los clientes. Aprovechan la alta potencia, el bajo consumo de combustible y la tecnología demostrada de la gama de excavadoras de la serie B, pero incorporan plumas especiales, bastidores principales reforzados, una cabina con elevación hidráulica y un contrapeso extra.

Ambos equipos utilizan la misma pluma principal de 6,8 m. Sin embargo, mientras que la CX210B MH lleva un brazo recto de 4,8 m para usar con pinzas de clasificación en operaciones de manipulación de residuos, madera y basura, la CX210B SL está equipada con un brazo de cuello de cisne de 5,2 m para el movimiento masivo de desechos industriales. Estos brazos proporcionan a las dos máquinas alcances hacia adelante de 11.290 mm y 11.570 mm, respectivamente, en la posición más alta del bulón. Los brazos se pueden intercambiar entre las dos variantes, incluido el cambio de las palancas de control, lo que aumenta considerablemente la versatilidad para el cliente en diversas aplicaciones.

La CX210B SL pesa 25.300 kg incluida la cuchara de 1,3 toneladas. El peso de la CX210B MH es mayor y alcanza los 25.700 kg con una bivalva de peso similar.

Prestaciones rápidas

Las máquinas de la serie CX-B de Case han demostrado tener el mejor consumo de combustible de su categoría. Los motores diésel common rail a alta presión controlados electrónicamente, que cumplen la normativa Tier III, entregan una potencia nominal de 117,3 kW (157 CV), mientras que el sistema hidráulico con dos bombas de cilindrada variable ofrece hasta 2 x 211 litros/minuto de caudal con una presión de trabajo de 34,3 MPa (36,8 MPa con la función “auto power up”).

Las máquinas, que llevan un Sistema Informatizado Inteligente de Control de Case, permiten que el operario tenga el control absoluto de la potencia del motor y de la potencia hidráulica. Con varios modos de funcionamiento, el operario dispone de la función Superpower, con Power Boost automático, para aplicar la máxima potencia y acortar los ciclos de trabajo.

La elevación rápida de la pluma y los cilindros gemelos del brazo, junto con las funciones rápidas de giro de la superestructura, contribuyen a acortar los ciclos de trabajo, un requisito esencial en operaciones de manipulación de materiales. Los equipos CX210B son el socio ideal para trabajos de carga de camiones y de patio de clasificación, mientras que la CX240B MH es la máquina perfecta para la manipulación de chatarra y la carga de embarcaciones y para trabajar con una prensa de guillotina. Con el complemento de las máquinas CX210B, Case ofrece ahora una línea completa de equipos capaces de manipular todo tipo de materiales, desde basura hasta chatarra.

Las dos correderas del balancín están montadas por fuera de la pluma para permitir un aumento del ángulo de trabajo; de este modo el operario puede trabajar cerca de la máquina o en el alcance máximo. Esta configuración también permite que la pluma plegada quede muy baja para facilitar el transporte entre lugares de trabajo.

Los dos brazos llevan latiguillos auxiliares para las bivalvas y los accesorios giratorios como parte de las especificaciones de serie.

Estructura rígida de la cabina

La estructura probada de elevación de la cabina de la máquina CX-B de Case proporciona hasta 2,3 m de altura que ofrece al operario una excelente visibilidad de los recipientes, camiones y prensas. La estructura de elevación rígida inspira al operario la máxima confianza, y aumenta la productividad al alcance máximo.

La cabina de las CX serie B es un entorno de trabajo amplio y bien distribuido con montantes estructuralmente rígidos y esbeltos que admiten la máxima superficie acristalada para mejorar la visibilidad periférica. Los bajos niveles de ruido interno y la mayor comodidad del operario garantizan una elevada productividad con una fatiga menor.

Tanto en la cabina como a nivel de suelo hay un interruptor de emergencia para hacerla descender, y el operario dispone de unos sólidos escalones y pasamanos para acceder de manera segura a la cabina. Los pasadores de bloqueo mecánico permiten asegurar la cabina en posición elevada para facilitar el servicio y el mantenimiento.

Facilidad de mantenimiento

Como en todos los equipos CX serie B, desde el suelo se llega fácilmente a todos los filtros, puntos de recarga y de mantenimiento regular. Unas bocas ecológicas de vaciado del aceite del motor evitan el riesgo de contaminación del suelo durante el trabajo de mantenimiento regular.

Los equipos CX210B MH/SL llevan empaquetaduras con sistema de mantenimiento prolongado (EMS) en la mayoría de los bulones. Estas  ofrecen un intervalo entre engrases de 1.000 horas, lo que reduce el tiempo de inmovilización y mejora la productividad para el cliente. [Incluir la sigla EMS si es el nombre comercial y ya está incluido en nuestro material de promoción.]

La opinión del cliente

Estos dos equipos de manipulación de materiales se han desarrollado en estrecha colaboración con clientes de toda Europa. Case trabaja con sus clientes a todos los niveles para satisfacer las necesidades de sus negocios. Case Construction Equipment trabaja en colaboración con los clientes en todas las etapas, desde el diseño y el desarrollo de la maquinaria hasta el mantenimiento regular y la reparación, pasando por la financiación y el suministro. Con el desarrollo de estos dos nuevos equipos especializados en manipulación de materiales, Case reafirma su reputación en los aspectos del diseño, la innovación y la enorme fiabilidad en estos exigentes sectores del mercado.

Resumen de las especificaciones 
Case CX210B SL

Peso en orden de trabajo: 25.300 kg

Potencia nominal de motor: 117,3 kW (157 CV)

Sistema hidráulico: dos bombas de pistón axial de desplazamiento variable de 211 litros/minuto. Sistema de control de tres modos.

Longitud de la pluma: 6.800 mm

Alcance máximo: 11.570 mm 

Profundidad máxima: 3.170 mm

Altura máxima: 12.840 mm

Case CX210B MH

Peso en orden de trabajo: 25.700 kg

Potencia nominal de motor: 117,3 kW (157 CV)

Sistema hidráulico: dos bombas de pistón axial de desplazamiento variable de 211 litros/minuto. Sistema de control de tres modos.

Longitud de la pluma: 6.800 mm

Alcance máximo: 11.290 mm 

Profundidad máxima: 2.770 mm

Altura máxima: 12.680 mm

Case Construction Equipment vende y mantiene una línea completa de maquinaria de construcción en todo el mundo, que incluye cargadoras y retrocargadoras (n.º 1), camiones articulados, excavadoras de cadenas y de neumáticos (y compactas), manipuladoras telescópicas, motoniveladoras, cargadoras de neumáticos (también compactas), rodillos vibradores de compactación, niveladoras de cadenas, minicargadoras, cargadoras compactas de cadenas, cargadoras en tractores y carretillas elevadoras todoterreno. A través de los distribuidores Case, los clientes tienen acceso a un auténtico socio profesional con equipo y servicio postventa de categoría internacional, garantías líderes del sector y financiación flexible. Encontrará más información en www.casece.com.
Case es una división de CNH Global N.V., cuyas acciones cotizan en la Bolsa de Nueva York (NYSE: CNH) y que es filial de Fiat S.p.A. (FIA.MI; NYSE: FIA), la cual posee la mayoría del capital. Encontrará más información sobre CNH en Internet, en la dirección www.cnh.com.
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