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CX700B ME: col braccio Mass Excavation maggiore forza di scavo e migliori prestazioni globali

La cinematica migliorata, un avambraccio più corto e una forza di scavo maggiorata del 19 per cento rendono l’ultimo Case CX700B ME la macchina ideale per le applicazioni in cava e i grandi scavi. La costruzione robusta e l’elevata capacità di scavo ne aumentano versatilità e produttività, a vantaggio del cliente.

La geometria del braccio 

Case Construction Equipment ha ridisegnato braccio e avambraccio del suo escavatore cingolato CX700B per offrire maggiore forza di penetrazione, durata più elevata e prestazioni migliori. La macchina ha il braccio principale da 6,580 mm del modello attuale, ma il supporto dei cilindri è stato ridisegnato, lo spessore dell’acciaio aumentato e la costruzione alla base del braccio irrobustita.

Il braccio per grandi scavi (mass excavation) è ora di 2,900mm invece dei precedenti 3,017mm, e fornisce una portata di 11,600mm e una profondità di scavo massima di 7,080mm. Il cilindro dell’avambraccio ha una corsa più lunga di 100mm, ora di 2,125mm, per movimenti più ampi nel ciclo di carico e scarico.

La forza di scavo dell’avambraccio è stata aumentata del 19 per cento, e ora va dai 281kN nella modalità operativa normale a un potente 307kN con Power Boost azionato. Questo regala una forza di strappo superiore e rende il CX700B ME la macchina ideale per le applicazioni in cava, in grado di eseguire i lavori più gravosi. L’escavatore rappresenta anche il compagno di lavoro ideale per i camion utilizzati in cava.

Prestazioni collaudate 

Dopo aver ascoltato l’opinione dei suoi clienti, Case ha deciso di mantenere i punti di forza che hanno reso popolare il CX700B. La macchina è azionata da un motore diesel common rail a controllo elettronico altamente efficiente. Questo motore, certificato Tier 3A, fornisce una potenza netta di 345kW (463hp). 
Inoltre, il sistema intelligente di controllo elettronico Case (ICCCS) ottimizza la potenza del motore per adattarla al carico sui circuiti idraulici. Questo rende la macchina altamente reattiva ai comandi ed estremamente controllabile da parte dell’operatore. 

Queste prestazioni elevate e il sistema di controllo a modalità multiple 
consentono all’operatore un abbinamento perfetto di potenza e velocità in base alle diverse applicazioni, con una modalità Power Boost per forze di strappo e scavo eccezionali. Questo porta a una maggiore produttività, con minori consumi ed emissioni ridotte.

Qualità costruttiva

I componenti dei cingoli sono espressamente pensati per una macchina da 80 tonnellate e assieme al carro heavy duty, costruito con piastre in acciaio particolarmente spesso, garantiscono durata ed affidabilità. I perni dei bracci cromati EMS (a ridotta frequenza di manutenzione) e le boccole in ottone offrono una durata massima e portano gli intervalli di lubrificazione dei perni a 1.000 ore (ad eccezione dei perni benna).

L’accesso al motore e al sistema idraulico è semplice, con ampie passerelle per i tecnici dell’assistenza, per una manutenzione veloce ed efficace. Tutti i filtri e i punti di rabbocco sono facilmente raggiungibili e la macchina è dotata di tappi ecologici salva-goccia per consentire rapidi cambi d’olio. Il filtro dell’olio sintetico aumenta l’intervallo tra i cambi d’olio a 5.000 ore.

Operatori soddisfatti 

Con una delle cabine più spaziose della categoria, la Serie B di escavatori Case fornisce all’operatore spazio a sufficienza per muoversi e mettersi a suo completo agio. La climatizzazione di serie e l’ampia superficie vetrata consentono una visibilità ottimale tutt’intorno alla macchina, regalando all’operatore un ambiente di lavoro piacevole e rilassante, per una produttività massima durante il turno di lavoro.

Un Partner davvero produttivo

Con il supporto della rete di concessionari Case Construction Equipment, il CX700B ME è la macchina ideale per i grandi scavi, le demolizioni e i lavori in cava particolarmente gravosi. Nonostante la sua stazza, l’escavatore offre all’operatore dei comandi di precisione con tempi di ciclo rapidi e prestazioni ai vertici del mercato.

L’avambraccio più corto, la forza di scavo superiore e la costruzione del braccio più robusta contribuiscono ad aumentare produttività, affidabilità e robustezza.

Caratteristiche tecniche principali

Case CX700B ME

Peso operativo: 70.000kg

Potenza nominale: 345kW (463hp)

Lunghezza braccio: 6.580mm

Lunghezza braccio Mass Excavation: 2.900mm

Profondità di scavo max: 7.080mm

Altezza max di svuotamento: 6.860mm

Raggio di scavo max: 11.600kg

Altezza di trasporto (con avambraccio smontato): 4.225mm

_____________________________________________________________

Case Construction Equipment vende e fornisce assistenza ovunque nel mondo a una gamma completa di macchine movimento terra: dalle terne – di cui è leader di mercato - agli escavatori cingolati e gommati, dalle pale gommate alle minipale compatte (gommate e cingolate), dai dumper articolati ai movimentatori telescopici. Attraverso i concessionari Case, i clienti possono contare su un vero e proprio partner professionale, con attrezzature e assistenza post-vendita eccellenti, garanzie ai vertici del settore e finanziamenti flessibili. Per ulteriori informazioni: www.casece.com.
Case è una divisione di CNH Global N.V., società controllata di Fiat S.p.A. (FIA.MI), le cui azioni sono quotate alla Borsa di New York (NYSE:CNH). Per ulteriori informazioni su CNH, visitate il sito  www.cnh.com.
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